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УДК 621.882.2 Группа Г32 

ОТРАСЛЕВОЙ СТАНДАРТ 

ВИНТЫ  С  ПОЛУКРУГОЙ 
ГОЛОВКОЙ 

Конструкция и размеры 

 

ОКП  75 9221 
          75 9222 

ОСТ 1 31528-80   ОСТ 1 31533-80
ОСТ 1 31529-80   ОСТ 1 31534-80
ОСТ 1 31530-80   ОСТ 1 31535-80
ОСТ 1 31531-80   ОСТ 1 31536-80
ОСТ 1 31532-80 
На 12 страницах 

Взамен  3166А, 3168А, 3169А, 3169А ант.,   

              3170А, 3171А, 3234А, 3235А, 3236А  

Проверен  в  1986 г. 

Распоряжением Министерства от 30  октября 1980 года 

  срок введения установлен с 1 января 1982 года 
№ 087-16 

Несоблюдение стандарта преследуется по закону 

ВИНТЫ  ПО  ОСТ 1 31528-80, ОСТ 1 31529-80, ОСТ 1 31530-80, ОСТ 1 31531-80, ОСТ 1 31532-80, 

ОСТ 1 31533-80, ОСТ 1 31534-80, ОСТ 1 31535-80  И  ОСТ 1 31536-80  ВЗАИМОЗАМЕНЯЕМЫ  С  

ВИНТАМИ  ПО  НОРМАЛЯМ  3166А, 3170А, 3171А, 3234А, 3235А, 3236А, 3168А, 3169А  И  

 3169А ант.  СООТВЕТСТВЕННО 

1. Конструкция  и  размеры  вилки  должны  соответствовать  указанным  на  чертеже  и  в  табл. 

1,2 и 3. 

Издание официальное 
ГР №№ 8188943, 8188959, 
8188964, 8188974, 8188985, 
8188990, 8189004, 8189019, 

8189025 от 12.01.81 

Перепечатка воспрещена 

 
 
 



 

 

ОСТ 1 31528-80 ÷ ОСТ 1 31536-80 стр.2 
 

Т а б л и ц а  1 
Обозначение 
стандарта

Диаметры резьбы, мм Марка материала 

ОСТ 1 31528-80 От   1,6 до 8 10 
ОСТ 1 31529-80 От    3 до 10 30ХГСА
ОСТ 1 31530-80 От 1,6 до 10 14Х17Н2 
ОСТ 1 31531-80 13Х11Н2В2МФ-Ш 
ОСТ 1 31532-80 10Х11Н23Т3МР-ВД 
ОСТ 1 31533-80 

От    5 до 10 
 07Х16Н6-Ш 

ОСТ 1 31534-80 От   3 до 10 Д1П
ОСТ 1 31535-80 ЛС59-1
ОСТ 1 31536-80 

 
От  1,6 до 6 

 
ЛС59-1 антимагнитная 
 

 
Т а б л и ц а  2 

D Н h b r r1 r2 r3d 
 Пред.откл. 

по h 14 Номин. Пред. 
откл. Номин. Пред. 

откл. Номин. Пред. 
откл. Пред.откл. по h 14 

М1,6 3,0 1,4 -0,2 0,4 1,6 1,4 2,8
М2 3,5 1,5 0,5 2,0 1,5 3,0
М2,5 4,5 1,6 0,6 2,5 1,6 3,8
М3 5,0 1,8 

0,5 +0,1 
-0,2 

0,8

 
 

+0,20
 

0,3 
 

3,0 1,8 4,0
М4 7,0 2,4 0,8 1,0 4,0 2,4 6,0
М5 9,0 3,0 1,0 1,2

0,4 

 
-0,2 

 

5,0 3,0 9,0
М6 10,0 3,5 1,5 0,5 6,0 3,5 11,0
М8 14,0 5,0 1,6 8,0 5,0 16,0
М10 17,0 6,0 2,0 

 
±0,2 

 
2,0

 
 

+0,25
 

0,8 ±0,2 
10,0 6,0 18,0

 
 
 
 
 
_______________ 

*Размеры  обеспеч. инстр. 
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ОСТ 1 31528-80 ÷ ОСТ 1 31536-80 стр.5 
 

2. Материал: сталь 10, 30ХГСА, 14Х17Н2, 13Х11Н2В2МФ-Ш, 10Х11Н23Т3МР-ВД и 

07Х16Н6-Ш; алюминиевый сплав Д1П; латунь ЛС59-1 и ЛС59-1 антимагнитная. 

3. Термическая обработка винтов*: 

     - из стали 30ХГСА -  σВ = 1079...1275 МПа (110... 130 кгс/мм2 ). При изотермической 

закалке - σВ = 1079... 1422 МПа (110... 145кгс/мм2); 

     - из стали 14Х17Н2 с резьбой  М5 и более - σВ  =830... 1030 МПа (85... 105 кгс/мм2)  

с резьбой менее –М5 - без термической обработки; 

- из стали 13Х11Н2В2МФ-Ш - σВ  = 883... 1030 МПа (90...105 кгс/мм2) ; 

- из стали 10Х11Н23Т3МР-ВД - σВ  ≥ 981  МПа  (100  кгс/мм2); 

- из стали 07Х16Н6-Ш - σВ  = 1079...1373 МПа (110...140 кгс/мм2); 

- из алюминиевого сплава - σВ  ≥  373 МПа (38 кгс/мм2 ). 

4. Поля допусков резьбы: 

- 6 g. для d <  М3 и  6е для  d ≥  М3 для винтов из стали 10, 30ХГСА и латуни под 

металлическое покрытие и из коррозионностойкой и жаропрочной стали под металлическое и 

неметаллическое покрытие; 

- 6 h  для винтов из стали 10, 30ХГСА, алюминиевого сплава и латуни под неметаллическое 

покрытие. 

5. Покрытие винтов*: 

- из стали 10 с резьбой менее М3 – Ц3-6.хр; с резьбой М3 и М4 - Ц6-9.хр; 

с резьбой более М4 - Ц9.хр ; 

- из стали 30ХГСА с резьбой М3 и М4 - Ц6-9.хр , Кд6-9.хр ; с резьбой более М4 — 

Ц9.хр , Кд9.хр ; 

- из стали 14Х17Н2, 13Х11Н2В2МФ-Ш, 10Х11Н23Т3МР-ВД, 07Х16Н6-Ш и латуни -

Хим.Пас; 

- из алюминиевого сплава - Ан.Окс.хр. 

Другие виды покрытия - по ОСТ 1 31101-80.                              

6. Расчетные  разрушающие нагрузки на разрыв винтов из стали 10, 30ХГСА   с  резьбой  

М4  и  более  и алюминиевого сплава  с  резьбой  М5  и  более;  из  стали  14Х17Н2  с  резьбой  М5  

и  более – по  ОСТ 1 31100-80. 

 7 . Коды ОКП винтов должны соответствовать указанным в обязательном приложении.  

8. Технические условия - по ОСТ 1 31101-80. 

Пример    наименования    и    обозначения    винта с полукруглой головкой с резьбой 

М6 и длиной   L = 24 мм, из стали 10, цинкованного: 

                Винт 6-24-Ц-ОСТ 1 31528-80  

То же, из стали 30ХГСА, цинкованного: 

Винт 6-24-Ц-ОСТ 1 31529-80 

_______________ 
*По действующим в отрасли документам. 



 

 

ОСТ 1 31528-80 ÷ ОСТ 1 31536-80 стр.6 

То  же, из  стали  30ХГСА, кадмированного: 

  Винт  6-24-Кд-ОСТ 1 31529-80 

То  же, из  стали  14Х17Н2, пассивированного: 

   Винт  6-24-Хим. Пас-ОСТ 1 31530-80 

 То  же, из  стали  13Х11Н2В2МФ-Ш, пассивированного: 

   Винт  6-24-Хим. Пас-ОСТ 1 31531-80 

 То  же, из  стали  10Х11Н23Т3МР-ВД, пассивированного: 

   Винт  6-24-Хим. Пас-ОСТ 1 31532-80 

 То  же, из  стали  07Х16Н6-Ш, пассивированного: 

   Винт  6-24-Хим. Пас-ОСТ 1 31533-80 

 То  же, из  алюминиевого  сплава, анодированного: 

   Винт  6-24-Ан. Окс-ОСТ 1 31534-80 

 То  же, из  латуни, пассивированного: 

   Винт  6-24-Хим. Пас-ОСТ 1 31535-80 

 То  же, из  антимагнитной  латуни, пассивированного: 

   Винт  6-24-Хим. Пас-ОСТ 1 31536-80 

_____________ 

ПРИЛОЖЕНИЕ 

Обязательное 

КОДЫ  ОКП  ВИНТОВ 

Таблица 1 

Коды  ОКП Обозначение 
стандарта Покрытие* ХХ  ХХХХ  Х ХХХ КЧ 

ОСТ 1 31528-80 75   9221     4 По  табл. 2 По  табл. 3 Колонка 1 Ц. хр По  табл. 4 ОСТ 1 31529-80 Кд. хр 75   9221     5 По  табл. 5 
ОСТ 1 31530-80 75   9221      6 По  табл. 2 
ОСТ 1 31531-80 75   9221     7 Колонка 1 
ОСТ 1 31532-80 75   9221     8 Колонка 2 
ОСТ 1 31533-80 

Хим. Пас 

75   9221     9 
По  табл. 6 

Колонка 3 
ОСТ 1 31534-80 Ан. Окс. хр 75   9222     1 По  табл. 4 
ОСТ 1 31535-80 75   9222     2 По  табл. 2 
ОСТ 1 31536-80 Хим. Пас 75   9222     3 По  табл. 2 По  табл. 3 Колонка 2 

 

 
 
  
______________ 

*Коды  ОКП  винтов  с  другими  покрытиями  выдаются  головной  организацией  по  
стандартизации  по  запросам  предприятий. 
 
 
 

Стр. 7-12 – Коды ОКП 


